

 УГЛОВАЯ ШЛИФМАШИНА
                                                            125 мм  9565С/9565СV/9565/9562

Условные обозначения
1. защитный кожух

2. винт

3. рычаг

4. подшипниковый узел

5. нажать

6. стопор шпинделя

7. фланцевая гайка
8. отрезной шлифовальный круг
9. внутренний фланец

10. гаечный ключ  под стопорную гайку
11. паз
12. нажать
13. стопор шпинделя

14. стопорная гайка
15.  отрезной шлифовальный круг
16. внутренний фланец
17. гаечный ключ  под стопорную гайку
18. затянуть

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

Модель
9565
9565C
9565CV

диаметр шлифовального круга
125 мм
125 мм
125 мм

резьба шпинделя
М14
М14
М14

число оборотов 


на холостом ходу (об/мин)
11000
11000
2800-11000

общая длина
299 мм
299 мм
299 мм

вес нетто
1,8 кг
1,8 кг
1,8 кг

Электропитание

Сетевое напряжение должно соответствовать напряжению, указанному на паспортном шильдике. Машина может работать только на однофазном  переменном токе. Она имеет двойную защитную изоляцию в соответствии с европейскими стандартами и поэтому допускается ее подключение к незаземленной штепсельной розетке.

ИНСТРУКЦИИ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ

1. Используйте только такие шлифовальные круги, максимальная эксплуатационная частота вращения которых по крайней мере не меньше частоты вращения машины на холостом ходу, указанной на паспортном шильдике. При использовании шлифовальных кругов с вдавленной центральной частью убедитесь, что такой круг армирован стекловолокном.

2. Перед началом  эксплуатации тщательно проверьте шлифовальный круг на наличие трещин. Круг, имеющий трещины или разломы, подлежит немедленной замене.

3. Используйте только фланцы, разрешенные для этой машины.

4. Не повреждайте шпиндель, фланец (особенно монтажную поверхность) и стопорную гайку. Повреждение этих частей может вызвать поломку шлифовального круга.

5. Если отрезной шлифовальный круг с резьбовым отверстием должен монтироваться на заготовке, следите, чтобы резьба была достаточно глубокой для длины шпинделя.

6. Прежде чем начать обработку заготовки, дайте машине поработать вхолостую  на  максимальных оборотах не менее 30 секунд. Немедленно выключите машину при возникновении вибраций или качаний, которые указывают на неправильность монтажа или разбалансированность круга.. Обследуйте машину с целью выявления причины вибраций.

7. Не дотрагивайтесь до вращающихся частей

8. Для выполнения определенных операций используйте только круг с соответствующей этим операциям поверхностью.

9. Остерегайтесь летящих искр. Держите машину таким образом, чтобы искры летели в сторону, противоположную от Вас и других находящихся рядом лиц или легковоспламеняющихся материалов.

10. Перед началом работы убедитесь, что шлифовальный круг не касается заготовки.

11. Следите за тем, чтобы после выключения машины шлифовальный круг еще продолжал вращаться.

12. Держите машину таким образом, чтобы в процессе эксплуатации сетевой шнур оставался позади машины.

13. Если в помещении очень высокая температура и большая влажность и имеется обладающий электропроводностью  мусор, в целях безопасности пользуйтесь прерывателем по короткому замыканию (30 мА).

14. Не применяйте машину для шлифования асбестосодержащих материалов.

БОКОВАЯ (ВСПОМОГАТЕЛЬНАЯ) РУЧКА (рис.3)

В целях собственной безопасности используйте вспомогательную ручку. Она может крепиться  с обеих сторон машины

ПОРЯДОК ШЛИФОВАНИЯ (рис.8)

После включения машины подождите, пока число оборотов не достигнет максимального значения, после чего насадите  шлифовальный круг на заготовку. Держите круг так чтобы нижняя кромка круга была направлена под углом примерно 15°-30° к поверхности заготовки. В период приработки нового круга не перемещайте машину в направлении В, иначе круг врежется в заготовку. После скругления кромки круга в процессе эксплуатации  круг можно будет подавать в обоих направлениях А и В. 

Предостережение:Не допускается надавливание на машину  с излишней силой. Избыточное давление ведет к снижению качества шлифования и преждевременному износу круга. Продолжение эксплуатации изношенного круга может привести к растрескиванию круга, что может стать причиной серьезных травм.

МОНТАЖ И ДЕМОНТАЖ ШЛИФОВАЛЬНОГО КРУГА (Рис.5  и 6)

Перед монтажом или демонтажем круга убедитесь, что  машина остановлена и вилка вынута из розетки. ..Установите внутренний фланец на шпиндель. Подгоните шлифовальный круг по внутреннему фланцу и завинтив стопорную гайку, закрепите круг на шпинделе.  Для затягивания фланцевой гайки нажмите на стопор шпинделя, чтобы воспрепятствовать вращению шпинделя, после чего  затяните гайку специальным гаечным ключом.

